MOTOR- OCH DRIVENHETSPAKET FRAN WEG MOJLIGGOR OKAD PUMPNING AV
RAOLJA MED 45 % PER PUMP, FRAN 11 000 TILL 16 000 FAT/DAG.

WEG Middle East har lyckats losa ett svart konstruktionsproblem och — med kort varsel — levererat HGF-motorer pa 250
kW som passar i samma installationsutrymme som tidigare upptogs av tre Loher pumpmotorer pa 132 kW, p& Daleel
Petroleum:s oljefalt i Oman. Genom att WEG kunnat leverera motorerna med VFD-drivenheter — med 3 &rs garanti — kan
Daleel Petroleum 6ka pumpkapaciteten hos deras transportpumpar for rolja med 45 % vardera, sa att varje pump nu
kan pumpa upp 16 000 fat/dag, istéllet for 11 000 fat/dag som tidigare. En annan férdel med kapacitetsdkningen &r att
den mojliggor for Daleel Petroleum att ta en pump ur drift for underhall nar som helst utan att foretaget behéver betala
straffavgifter for att de inte uppnar kontrakterad pumpningsvolym pa 30 000 fat/dag.

Daleel Petroleum:s oljefalt, som ligger i en avlagsen del av Oman, har flera produktionskallor och utfér fortsatta
provborrningar i omradet. Raoljan samlas ihop via en serie ledningar och forgreningar, behandlas for att ta bort vatten,
sand och salt for att uppfylla de specifikationer som stéllts upp av Petroleum Development Oman (PDO) och lagras
sedan i stora tankar. Nasta steg i processen &r att oljan pumpas fran lagringstankarna till PDO-ledningsnétet, en uppgift
som skéts av tre transportpumpar for raolja, som fram till nyligen maste arbeta till nara full kapacitet for att
produktionsmalen skulle uppfyllas.

| dagslaget maste Daleel pumpa in 30 000 fat réolja per dag i PDO-ledningen enligt avtalet mellan Daleel och Petroleum
Development Oman (PDO). Fram till nyligen kunde Daleel uppna den har volymen bara genom att kora alla tre befintliga
rdoljepumpar samtidigt (maximal kapacitet 33 000 fat/dag). Dessvarre medforde den har "maxkapacitetsmetoden” en
produktionsrisk, eftersom det inte gick att stinga av en pump for t.ex. underhdll utan att detta medférde straffavgifter.

Pumpleverantéren Flowserve tillfrdgades om de kunde l6sa problemet genom att uppgradera pumparna sé att Daleel
kunde uppfylla kraven pa daglig pumpvolym och samtidigt ha reservkapacitet genom att bara behéva anvanda tva av de
tre pumparna samtidigt.

Flera stora motortillverkare, bland dem WEG, bjdds in att Iamna forslag och bud pa projektet, som gallde att tillhandahalla
stérre motorer for varje pump (250 kW) och drivenheter med variabel hastighet och styrutrustningspaneler.

Projektet komplicerades av kundkravet att de befintliga pumpmotorerna pa 132 kW skulle ersittas av 250 kW-enheter,
som dock maste passa i samma utrymme for att underlatta installationen. Dessutom var det brattom med de tre
motorerna och VSD-styrningspaketet, s& leveranstiden var en kritisk faktor nar det gallde att avgora vilken leverantér som
skulle fa bestallningen.

I den slutliga analysen och i svar konkurrens valdes WEG som leverantér pa grund av det tekniska stod som erbjods,
tilsammans med en snabbare leveranstid och den sakerhet for kunden som en 3-arig garanti pa motor- och VSD-
paketen innebar.

WEG-paketet bestod av tre 2-poliga motorer av typen 315C/D/E HGF pa 250 kW, plus tre drivenheter av typen CFW-09
med variabel hastighet, inbyggda i mandverkabinett. Panelerna dar VSD-enheterna sitter befinner sig 150 m fran
pumpmotorerna, i ett luftkonditionerat kontrollrum dar temperaturen hélls under 30°C, &ven under sommaren nar
utetemperaturen kan nd upp till 55°C. Férutom panelerna innehaller kontrollrummet ocksa belastningsreaktorer, vilka
ocksa tillhandahélls av WEG. Dessa kravs for att kompensera for de kapacitiva effekterna som orsakas av de langa
kablar som kopplar samman motorerna med vaxelriktarna.

WEG:s tekniska support under installationen och driftsattningen av motor-/styrpaketen, som utférdes av Luciano Rottava
da Silva, automatiseringsspecialist och Gurpreet Singh Anand, motortillampningsingenjor, var avgdrande nér det gallde
att sakerstélla tillforlitligheten i produktionen pa Daleel-anlaggningen. Den elektriska installationen fér den férsta motorn
utgjorde en mall for foljande tva installationer, sa att flera uppgifter kunde utféras i férvag, innan de tva 6vriga panelerna
levererades.
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Efter fullstdndig installation av den forsta motorn och tillhérande panel/VSD, kérdes HGF-motorn obelastad i 24 timmar.
Efter detta anslét WEG pumpen till motorn och pabérjade en ny testkdrning under 24 timmar, den har gdngen under
simulerat verkliga férhallanden. Nar detta test slutforts fortsatte motorn att kéras i normal drift, dar den tillhandahaller en
betydligt htgre pumpkapacitet p& upp till 16 000 fat/dag, jamfort med de 11 000 fat/dag som erhdlls frdn de tidigare
pumparna.

Hittills har tva av de tre motorerna med tillhérande VSD-mandverpaneler installerats och fungerar utmarkt, sa att Daleel
nar sin dagliga pumpkapacitet redan innan det sista motorpaketet har installerats. Som en ytterligare bonus, férutom den
hogre kapaciteten, har de nya motorerna till skillnad fr&n de ersatta enheterna med direktstart, den mjuka
startkarakteristik och betydligt mer reglerbara drift som uppnas med VSD-styrning. Det har forbattrar bade motorernas
tillforlitlighet och livslangd och gor att Daleel minskar sina driftkostnader for pumpmotorerna som ett resultat av forbattrad
energieffektivitet.

Luciano Rottava da Silva, WEG:s falttekniker for projektet, sa i en kommentar till framgangarna med Daleel-projektet:
"Klimatet i Oman ar sa kravande — temperaturerna i 6knen Gverstiger ofta 500C pa sommaren; plus frekventa
sandstormar — att man méaste anvanda robusta motorer med litet underhallsbehov, drivenheter med variabel frekvens
och reglerpaket med samma taliga och tillférlitliga prestanda”.

"WEG haller snabbt p att bli den framsta tillverkaren av motorer och drivenheter for olje- och gastillampningar i den
kravande miljon i Oman", sa Mr da Silva. "Det har beror inte bara pa vara produkters goda prestanda utan ocksa pa var
kontinuerliga kundfokus, fran konstruktion till leverans i ratt tid, installation och drifttagande, till eftermarknadsstad for
installerade produkter".

WEG i Oman genomfor projekt med &nginjektionsutvinning

Daleel Station-projektet kommer direkt efter ett annat framgangsrikt WEG-projekt i Oman: foretaget EN-FAB, Inc., i
Houston, Texas hjélptes att nd kravande produktionsmal i ett stort projekt for dnginjektionsutvinning, som genomfordes
for att mojliggora for Petroleum Development Oman att vanda den nedatgdende trenden for oljeproduktion i Oman.

EN-FAB, Inc. fick uppdraget av PDO att konstruera och installera &nggeneratorer med en kapacitet pd 100 miljoner BTU
pa oljefaltet i Oman, som ligger pa en stor grusékenplata, dar det regelbundet utsétts fér sandstormar och bland varldens
hdgsta registrerade temperaturer.

Hittills har WEG levererat 34 motorstyrsystem till EN-FAB for styrning av flera motorer pa oljefaltet. Varje system bestar
av WEG:s CFW 09-serie drivenheter med variabel frekvens (VF) och anpassade reglerpaket med direktstart (DOL).
Utrustningen hjalper till att driva huvud- och hjalppumparna som pumpar vatten till &nggeneratorerna, saval som de stora
flaktarna som for forbranningsluften till brannaren. Framgangarna med motorstyrsystemen frin WEG bekraftas av att
EN-FAB begar att andra utrustningsleverantorer anvander tva- och fyrpoliga WEG-motorer i sin utrustning for att matcha
VF-drivenheterna och styrenheterna fran WEG.
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